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ental Automotive Systems Slovakia
od Zvolen
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Safety and Motion

Otvorenie zavodu: Produkt: Zamestnanci:

Obchodna jednotka:

Wheel Brake
Solutions




od roku 2006

Zvolen sa stal novym
miestom pre vyrobu
brzdovych strmenov.

RozSirenie zavodu o
strojovy park.

2006 2008




pre
ktorej sa moze
pracovat cez 39
inzinierov.

2009
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Nas 10 milionty
brzdovy strmen

Zavod vyrobil uz

strmenov.

2010

uurs
.
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Zaciatok vyroby
strmenov zadnej
napravy FNc/FAc.

A

Prvy krat zavod

dosiahol

0s1anho Uvedenie prvého
strmena

Zamestnancov.

2011 2015
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I MODEL PLANT ZVOLEN

Zvolen bol vybrany ako

modelovy zavod pre Vyrobeny
Vyvija

inteligentné rieSenia pre

miesta strojarskej vyroby  strmen.

Zaciatok intenzivnej
spoluprace so skolami v
ramci

v oblasti Industrie 4.0 a Dokoncenie pristavby
NasSa brana je otvorena EiefanJe buduce Za,vc?du vr?tane
standardy. tréningového centra.

pre ziakov so zaujmom o
dudlne stadium.

2016 2017 2017 2021




Continental Group

Business Area

»Safety and Motion <+—
» Autonomous Mobility

» User Experience

» Smart Mobility

» Architecture and Networking

» Original Equipment

» Replacement APAC

» Replacement EMEA

» Replacement the Americas
» Specialty Tires

» Advanced Dynamics Solutions (AD)
» Conveying Solutions (CS)

» Industrial Fluid Solutions (IFS)

» Mobile Fluid Systems (MFS)

» Power Transmission Group (PTG)

» Surface Solutions (SSL)



Smer podnikania v Safety and Motion je
jasny:

Integrované technoldgie a produkty aktivnej
a pasivnej bezpecnosti, ktoré podporuju
dynamiku vozidla, poskytuju vacsiu
bezpecnost, pohodlie a komfort.

“f;."i:‘ Dynamika vozidla o "\@' IRk

brzdoveé systémy

. A &% Pokrotilé
‘ \@P :asselr\:;:rﬁzzpecnost . ;ﬂ asistenéné sluzby
= ' pre vodi¢a

As at: Dec. 31, 2021
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Proces vyroby Zlozenie produktu

Znamena opracovavanie
na ramovacom zariadeni a dokoncCenie
produktu na dvojvretenovom obrabacom CNC
stroji.

Odvzdusnovaé

Ochranny kryt Tesniaci kruzok

znamena frézovanie,
vitanie a rezanie zavitov na liatinovych
odliatkoch, nasledne su hlinikové odliatky
opracované na CNC stroji. i

Piest

Pruzina

Prachova krytka
Vodiaci ¢ap Brzdové platniCky

nanasanie zinku
pripadne zinok-niklu na zliatinové drziaky a

puzdra. =

TImice
na
poloautomatickych montaznych linkach.




Na obrobni sa nachadzaju:

Kovoobrabacie stroje CNC stroje typov
Stama, SW, Honsberg, Hoffmann,
Guliani, Haff

Meracie zariadenia ZEISS, Duarmax

Koovoobrabacie stroje su zoskupené do jednotlivych
vyrobnych linii, ktoré opracovavaju drziaky a puzdra
(zakladné komponenty brzdového strmena). VacSina
strojov opracovavaju puzdra z liatiny, niektoré stroje
opracovavaju puzdra z hlinika.




Galvanika v procese vyroby brzdovych strmenov
zabezpecCuje povrchovu upravu predtym obrobenych
odliatkov, popripade Cistenie hlinikovych odliatkov po
procese obrabania. Povrchova uprava odliatku ma za
ulohu zvysSovat kor6znu odolnost’ minimalne na uroven
pozadovanu zakaznikom.

Cinnosti vykonavané v segmente:

Zinkovanie

Povrchova duprava v prevedeni Zn a ZnNi sa nanaSa
elektrolytickym sp6sobom v poloautomatickej galvanizacnej linke.

Umyvanie
Cistenie hlinikovych odliatkov vysokotlakym umyvanim sa

vykondva v  poloautomatickom revolverovom umyvacom
zariadeni.

Ut! 3 = N :
] =
!




Na Montazi je najviac montaznych liniek ur€enych pre proces
vyroby hotovych brzdovych strmenov.

Brzdovy strmen je zmontovany z:

drziaka, odvzdusSnovaca,
puzdra timicov,

platnicky, tesniaceho kruzku,
piestu, pruziny.

Vyrobok prejde pred celkovou finalnou podobou stanicami,
v ktorych prebiehaju manualne a automatické procesy podla
pracovnych postupov. Na konci linky sa vyrobok bali do vopred
pripravenych paliet podla baliaceho predpisu.

Pred balenim sa vykona 100% vizualna kontrola hotového
vyrobku, pre spokojnost zakaznika a dobré meno firmy.
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Analyza zakaznickych poziadaviek
Obalova koncepcia
Kalkulacie

2D / 3D - dizajn
Priprava technickych sprav
Technické vypodty (zivotnost, frekvencia,...)

Statickeé, dynamické a zatazove testy
Softvérové testy
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