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študijný odbor: Strojárske technológie a materiály 

témy inauguračnej prednášky (návrh): 

1. Technologické aspekty MAG zvárania pozinkovaných oceľových plechov. 

Oblúkové zváranie taviacou sa elektródou v ochranných plynoch (MAG) patrí v súčasnosti už 

k overeným technológiám metalurgického spájania tenkých pozinkovaných oceľových plechov. 

Aplikácie nájdeme napr. pri výrobe autokarosérií, bielej techniky i ďalších výrobkoch. Výhodou 

oblúkového zvárania metódou MAG je najmä vysoká produktivita práce, možnosť automatizácie, 

aplikácia variant s riadeným prenosom kovu a široký sortiment prídavných materiálov. Zvládnutie 

technológie pre výrobu bezchybných zvarov na pozinkovaných plechoch požadovanej kvality si však 

vyžaduje dokonalé spoznanie špecifík postupu výroby spoja vyplývajúcich najmä z vlastností povlaku 

a správnu voľbu parametrov procesu.  

 

2. Využitie plazmového oblúka pri zváraní a spájkovaní tenkých plechov. 

V súčasnosti zaznamenávame pri metalurgickom spájaní tenkých plechov čoraz častejšie 

nasadzovanie technológií využívajúce koncentrované zdroje energie. V praxi ide najmä o využitie 

laserového lúča, ktorý možno aplikovať tak pri zváraní ako aj pri spájkovaní. Napriek nesporným 

výhodám laserového lúča (najkoncentrovanejší zdroj energie, možnosť aplikácie na všetky známe 

materiály) má použitie lasera aj svoje nevýhody (nízka účinnosť, vysoké nadobúdacie náklady, 

možnosť použitia iba v automatizovanom režime). Určité možnosti v tomto smere ponúka plazmový 

oblúk, ktorý zaraďujeme z hľadiska koncentrácie energie po laserovom a elektrónovom lúči na tretie 

miesto v zozname zdrojov tepla používaných pri metalurgickom spájaní kovových materiálov.  

 

3. Problematika spájania pozinkovanej ocele s hliníkom oblúkovými technológiami. 

Súčasný trend maximálneho využitia vlastností kovových materiálov núti výrobcov používať na rôzne 

namáhané dielce rôzne materiály. Preto sa pri výrobe zváraných konštrukcií napr. autokarosérií dnes 

kombinujú hlbokoťažné plechy s plechmi vyrobenými z mikrolegovaných ocelí s vysokou pevnosťou 

ale aj zo zliatin hliníka. Na spájanie rôznorodých materiálov sa v súčasnosti používajú technológie 



zvárania v tuhej fáze ako aj tavné spôsoby zvárania. Aplikácia oblúkových technológii pri 

metalurgickom spájaní ocelí s hliníkom si však vyžaduje riešenie problémov, ktoré vyplývajú v prvom 

rade z odlišných chemických a fyzikálnych vlastností spájaných materiálov.  
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