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studijny odbor: Strojarske technolégie a materidly
témy inauguracnej prednasky (navrh):

1. Technologické aspekty MAG zvarania pozinkovanych ocelovych plechov.

Oblukové zvaranie taviacou sa elektrédou v ochrannych plynoch (MAG) patri vsucasnosti uz
k overenym technoldgidm metalurgického spdjania tenkych pozinkovanych ocelovych plechov.
Aplikdcie ndjdeme napr. pri vyrobe autokarosérii, bielej techniky i dalSich vyrobkoch. Vyhodou
oblikového zvarania metddou MAG je najméd vysoka produktivita prace, moznost automatizacie,
aplikacia variant s riadenym prenosom kovu a Siroky sortiment pridavnych materidlov. Zvladnutie
technoldgie pre vyrobu bezchybnych zvarov na pozinkovanych plechoch poZadovanej kvality si viak
vyzaduje dokonalé spoznanie Specifik postupu vyroby spoja vyplyvajlucich najma z vlastnosti povlaku
a spravnu volbu parametrov procesu.

2. Vyuzitie plazmového obluka pri zvarani a spajkovani tenkych plechov.

V slcasnosti zaznamendvame pri metalurgickom spajani tenkych plechov <coraz Ccastejsie
nasadzovanie technolégii vyuZivajuce koncentrované zdroje energie. V praxi ide najma o vyuZitie
laserového luca, ktory mozno aplikovat tak pri zvarani ako aj pri spajkovani. Napriek nespornym
vyhodam laserového lG¢a (najkoncentrovanejsi zdroj energie, moznost aplikacie na vSetky zname
materidly) méa poutZitie lasera aj svoje nevyhody (nizka Gcéinnost, vysoké nadobudacie naklady,
moznost poufZitia iba v automatizovanom rezime). Uréité moznosti v tomto smere ponuka plazmovy
obluk, ktory zaradujeme z hladiska koncentracie energie po laserovom a elektrénovom lUci na tretie
miesto v zozname zdrojov tepla pouzivanych pri metalurgickom spajani kovovych materialov.

3. Problematika spdjania pozinkovanej ocele s hlinikom obltikovymi technolégiami.

Sucasny trend maximalneho vyuZitia vlastnosti kovovych materidlov niti vyrobcov pouzivat na rézne
namahané dielce rozne materialy. Preto sa pri vyrobe zvaranych konstrukcii napr. autokarosérii dnes
kombinuju hlbokotazné plechy s plechmi vyrobenymi z mikrolegovanych oceli s vysokou pevnostou
ale aj zo zliatin hlinika. Na spajanie roznorodych materidlov sa v sicasnosti pouZivaju technoldgie



zvarania vtuhej faze ako aj tavné spOsoby zvarania. Aplikacia oblukovych technoldgii pri
metalurgickom spajani oceli s hlinikom si vSak vyZaduje rieSenie problémov, ktoré vyplyvaji v prvom
rade z odliSnych chemickych a fyzikalnych vlastnosti spajanych materidlov.
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